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HISTORIQUE

Bref historique de ces trois marques qui étaient étroitement liées.

Vers 1920, Jacob HUBER dépose la marque NORMUS a ZURICH et commercialise
des regles et curseurs en carton sous sa marque.

En 1924 E. WILLI acquiert les droits exclusifs de fabrication et de distribution des
regles NORMUS pour I’ Allemagne, 1’ Autriche, la Hongrie et la Russie, Il fabrique
aussi ses propres modeles qu’il distribue sous la marque IWA. Avec son ami, Franz
RIEHLE, il crée la société Dip.-Ing. E. Willi GmbH.

A partir de 1926, certains modeles IWA sont fabriqués en matiere plastique. La
société prend le nom de IWA — Rechenschieberfabrik F. Riehle GmbH.

En France, en 1928, M. ORBRECHT acquiert les droits de distribution de NORMUS
pour la France, il fabrique également ses propres regles sous la marque OMARO.

La relation entre ces trois marques historiques est dévoilée !

La seconde guerre mondiale entraine la dissociation de ces trois marques qui
continuent les fabrications dans leur zones commerciales et linguistiques respectives;
Je ne possede pas d'informations précises sur cette période.

L’année 1952 est entachée par le déces accidentel.du fondateur F. RIEHLE. I’ affaire
reste propriété familiale et c’est Harald RIEHLE qui , entré dans la compagnie en
1961, en prend la direction en 1964.

IWA continue toujours de fabriquer des regles, curseurs et abaques, on estime que
cette société a réalisé 11500 modeles depuis 1945.

OMARO a continué ses activités en France. Apres la cessation de cette activité, les
imprimeurs qui détenaient l'outillage et les clichés ont parfois continué la fabrication

de certains modeles qui étaient toujours demandés par les utilisateurs professionnels.

IWA est actuellement représenté en France et réalise aussi des calculateurs sous
forme d'applications numériques pour smartphones et tablettes.

Cette note a été rédigée a partir de données trouvées sur le site allemand
rechnerlexikon.de.
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NORMUS - OMARO

Un catalogue tres complet a été établi, grace a la collaboration de plusieurs
collectionneurs (dont le tenancier de ce site) sur photocalcul.com

Je vous invite a visiter ce catalogue collectif.
IWA

IWA a fabriqué et confectionne toujours de nombreuses regles et calculateurs. Cette
société développe aussi des applications de calcul, reprenant 1'esthétique des regles et
cercles a calcul, pour smartphones et tablettes.

Voici quelques exemples de regles provenant de ma collection.
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MECANIQUE

Calcul des ressorts IWA 05 165 , adaptation de la regle Reynal (voir
regles rares), 200x115 mm
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Usinage, réglage des machines-outils, UNIVEX IWA 51115, 280x76 mm
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Usinage, réglage des machines-outils, Maschinenzeit IWA SR 701 M,
219x40 mm
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Ausachit) f3r wirtichaficta Furligung o.V., AW, | Darlin 10 L Copyright by IWk Seshanachisberfalirih P, Behie KG. Eulngen o N Beaneli e SR 701M

- mm
Lange 3 4 5 mm
Hebelbreaite

Soud-mdulnch SR 701 -Husdlnanuhu AusschuB for wirfschaftiiche Fertigung e. V., Berlin-Schmargeadorf
Ermittlung der Masch it, Drehzahl oder Doppelhubzahl beim Drehen, Bohren, Frasen (Zah dwilzfrasen), Schleifen, Hobeln, Stoflen aus Schnittgeschw., Vorschub und Arbeitslénge
Drehan, Bohren, Frésen Hobeln und SMBcn | Zolmrudirﬁun [Wélzverfahren) Ermittlung der Drehzahl

Gegaben: Sthringaschwindigheit 20 m/min £ Mariera Seh indigkait 20 m/min ben: chwindigieil 20 m/min wenn v in mfs gegeben.
Durchmessar 400 mm Hublange 400 mm, Vorsshub 03 mm/DH | &0 mm, Z5h h Gagaben: Schnitgesthw. 5 mis
Vorschub 0.5 mmiU Hobelbreite 150 mm | Vorschub 1 mm/U, Zokniange 30 mm Durchmesser 32 mm
Drehldnge 500 mm Gesuchts  Doppethubzahl in DHjmin tbol Schnackentddarn Zohntiefel Gosucht:  Drahzohl in Ufmin

Gosucht:  Drohzahi in Ulmin Maoschinenzel in min Gesudti  Drehzahi des Frasers in Ufmin | lasung:  Stelle unter Schningeschw.
Mosdhinanzeis in min Ldsung:  Seelle unter mittlera Schningeschw. 20, Hub- _» Mmd-amenxeu in mm Sm/s, (Teifung m/min} Durch-

Losung:  Stelle unter Schaittgeschw. 20, Durchmassar 400 tange 400 und lies Uber »Pfail z¢ Doppal- | l@sung:  Stelle wnter Schni 20, F ch &0, 1 maszer der Schleif- oder
und lias Ober sFfall ne Drahzohl 159 ab, Nus hubzohl 25 eb. Nun stelle Yorchub U, : Ilel %.l *Pfakl ne Dr‘h‘cuhl 105 ob, stolle untar Riomonschaibe 32 und liss
stelle Verschub 0.5 unter Pleil nt und lies wntar sPMell z¢ und lies dber Hobelb | hi 50, Vorschub 1 und lles dber Zohniange dber »Ffeil nsc Drehzahl
Uber lange 500, Maschinenzeil &3 ob. 150, Maschinenzeil 20 ab. | = 30, Masdhi 14 ab. T | 3000 ab.

ned.x = 1000w Vos-n=I{Z] | DH-2-1 = 1000 v {'DH-s= b | Formal sighe unter Drehon n.d.= = 1000.80:v
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Aciers spéciaux, caractéristiques et poids des aciers, IMS, IWA 09 409,
280x140 mm

02/2019 6



Poutrelles et Profilés, Forges de la Providence, IWA 0847, 280x76 mm

EaNECECECRS

Productique, Calculateur de temps-machine et rendement, IWA 01 266,
318x64 mm
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Motoréducteurs SEW, IWA 03150, 280x110 mm
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Vibration et choc, VIBRACHOC, version frangaise & anglaise,
IWA 15122 et IWA 15162, 210x66 mm
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REGLE A CALCUL VIBRATION ET CHOC
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ELECTRONIQUE - ELECTROTECHNIQUE

Electronique générale, UNITRON, IWA 0265, 280x76 mm

UNITRON
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BBC - Brown Boveri
IWA 02139 - 130 mm
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THERMIQUE

Brileurs fuel-gaz WEISHAUPT, IWA 07 151, 210x80 mm
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HYDRAULIQUE & VENTILATION

Conduites en béton, BONNA, formule de Colebrook et formule de

Manning-Strikler

IWA 06 70, mode d'emploi sur réglette plastique, 250x46 mm
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CALCUL HYDRAULIQUE DES CONDUITES EN BETON

CALCUL HYDRAULIQUE DES CONDUITES EN BETON
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DEBIT DES CONDUITES CIRCULAIRES
PARTIELLEMENT REMPLIES

FORMULE DE MANNING - STRICKLER
Qp, Vp débit ef vitosse dans la conduite pleine

©p, Vi débit et vitesse dans la conduite portiellement remplia

]

AT
k3
A

MODE D'EMPLOL
A portic de bo perte de charge J, on détermine ou moyen de b régle le débit Op pour la conduite pleine.
On forme le ropport On/Op du débit Oy & avwwrer ov dibit Op de lo conduite pleine.

Au drait de ce ropport on lit sur Néchells foncionnelle du haut lo valeur do hiD: d'ol h; sur Péchelie fancrionaelle du bes ef taujaurs au
dreit du rappent Qp/Qp. oa kit le rappont Viy/Vp de lo vitesse de lo conduite portisllamont resmplio & lo viteise de la conduite pleine: d'es Wy,

G. 0.65 a10 m 0, 40 0,50 0,60 70 0,80 o5 100 105 N“-G;llmul
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'?L 0,0 0,20 9.” 0,40 0,50 0,60 LI 114 100
. Vitesse maximaly

EQUIVALENCES
1inch = powce = 254 cm
1Foot = pied = 30,48 cm
1 USA Gallon - 3,791
1 Imp. Gallon - 4,551
1 Pound = livre - 453,69
1 Tonne courte = 907 kg
1 Tonnae longue = 1016 kg
1 Uivre/pouce? (psi] = 0,069 bar
1 Horse Power (HF] = 1,014 CV
1 Chaval Vapeur - 0,736 kW

POMPES

Q = débit en I/sec.

H = aspiration + refoul. an m

h = perte do charge £ = rend’
CONDUITE EQUIVALENTE

D4 dVw

D = Diomatre d'une cond. équiv. &

m cond. de diamétre d en paralléle

Sin=21 D=13d

COUPS DE BELIER

T = Temps effectif de covpure du
débit

L = Longusur de lo conduite

a = Célérité de I'onde

V¥ = Vitesse do régime

Fermeture lente: T = —

Avec une covpure lindaire du débit

la surpression varie lindalrement de

la base {max) & 'amont (nulle).

Surprewsion & lo bose -E;

ORIFICES - DEVERSOIRS
Q@=m5)YIgH H étantla charge

a =

S sh s e
7;; = e @ = célérité de Fonde en misec.

m=06) 7 Am=t38 Y dm=082 | o _ 58y /s a Paris
@ = polds spécifique de I'sau =11
D, & = Diam,, épaiss. de la conduite
E = module d"élastic. de la cond.
£ = module d'élasticité de I'scu

Q= MIHYTgH ¢ = sonaseTE = 23X 10 m
ol L= Largeur du déversoir Cond. Bonna: @ # 1100 m/sec.
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Wasserrohr Rechner - Calculateur de tuyaux d'eau
Formule de Colebrook, versions allemande & francaise

Au dos, table de perte de charge en fonction de la rugosité
IWA 06 75 & IWA 06 83, 210x40 mm

@ BW -
@ Vinlss

@ V¥ inm'th
@ d in mm @

il
R [
@ v inmis 01 02 o}s 0405 07

Vg in |7 w7 54 10
Sl s .||||||| |||||||| 1Ll ||| hH kg |||r||||| ||||||||u |>|| i ||||||1u||T||u|’|!hullll ||'17|||m|h|||h|

il LN Lllllrw i

(@) R: in mbar/m
@ 4 in Ys = mikm = mm WS/m

Gebrouchianweitung: Bezsichaungen: Rigzsin mbar/m 500 1200 100 30 002 001 0005 0,002 0001 k=0,05 mm
Wasa V. und d bei 10°C uod Vollllung gegeben,  BW = Ealostungaesn | BW = 023111, Llll.l.ijJ.I.I.I.J.LI.LI.lltI.],.IJlJ.I.l LLIUL.I Ly J.ll.ll‘l.l.]u'lsl LL,.m‘hLu_hlu I.J....L.JULL.LLu.LJJ ]
Piad () Hor @ ot lichion Durchemerier (5 smsinlien, BW s W, i ¥ in s Rig 0,005 kw01
~Watere Angoben wnd Tedfillung bei Abwarier o d = Edver Rohedurthmaties in mm sTfl T ﬁ Tl _.I.l L .1..LIJ-J g
Bedlan. = Unter V. (7) und &) die Grichwindigkeite  J = Gelgllnin®me= m/im & mmWSim Rugzs UH s k=025
o ) ablesen k= Bauhighen fehe nnen in mm z \
Bl Blaibender Bistpliong (min Verdishan der  pu = dynam. Drudh bai 10°C im mbar Ru AIJ.]lUJ.].IJ.Jh_lI‘...J.LI..I..I.JJ U , 1 0 e i M + i ke
Tumgal unter () bir Viuag = by A Drud bei by o4 .05 .W 0.0 ,ooa 10,001 =0,
Dwch R im mibarim ok (©) oilesan Brw, Sien West aeaulisch ghamem Rohr k= 0f UJ.IJJJ-L.._LJ..LJU....LJJJJ i gl
it Linfersirich ouf Ruckueite sbertroges. Dot ouf = o/ Rag 01 0,06 o,lp'z 0,01 0, 0 k=10
Skoks Hir vorhandine Ravbkghait uoher Liuferstich  Ri. = Ueganbenspenar Drock bel | i
Wert R in mibas/m bavtimmen, = Umiethaan mbsarim il '0_;' o 1o Ris LJ.IJ#.LL k=15
i WEIm ond mgukahet mit Sholes @und @ P = Wenseciomeniiram | X |||||rJI| il Iu.-.lmll- e T

G V. = Woner-Yokmenirom b Rian w5 2105 k=30
Eineimidoritinds mit %G - pd etlosen. Fir pain o wnd : 1 i | i
et el e A | i AR .uumu.mu}m#uf‘j

V10

L- =K+ 3 st wind ouller der § auch der [ 1-Zeta Warla

@ ve- 02 o5 mh = | 5

on lis %? ¥ 7 f IF E £ ?+ #P
@ Qeonl ,[|| I r.|I||I| s I |‘|:I|‘|”s||“|I|Il|||r Loy |I:”r|||"|!| 4 El‘r i||Elli="-|‘!”11!| “I‘lllll t‘||!||l|l||‘|1!|11'r |I & |I||I|Irl SHELE Im I|| I|I:|[|I||-rir |,?° | | rfﬁ?u |?|"?-|||||?Tj|
@ Q en m'th ﬂ.3 ]Iﬂlsllll | L ‘|‘ L[LH]{n |'.£ SID Jﬂlli | I | || k 5||? ‘[a. 2.["’

@ di en mm & .:IJ|||||| I| Ialllnilulllll ”1 II‘II'r 1 t[nllll-lll’:l_llllplln‘ﬂl: Imm ]IISI iu|||Ih|u||Iu||I|t|m|T°:°I IIII|!?|HI|I|T 11l |||mu|t J‘?nllllllmll 1L ||ﬁ?lll‘ |n||||n| i I 1l Illl_?inlll il
Oremn o e ol R | Calculateur de tuyaux d’eau sr7z2ws

e - ;
Crdisasnlis ’ml[{‘h?uﬂun I ||hr|||||||||| ]ﬁnl |l||||||u|||||h|||l |||? Il E|Ful|ulm|||2ﬁluln|| i|| |||ﬁ|m|]m|i||u"u HH|||I|||1|| ‘|s|||||||||||a.t|1|i|||ﬁl Eene deichome s oM Eclsbaak U
"y iy g rq z 1||| L logl|l|i|l i |||°|- ;

(@) Ro en mbar/m
@ J en *ea = mskm = mm CE/m

) 10 os ' 0z o1 005 00
ué em Alemagne © |’7Alﬂ$ oy WA MIIHM F. Riwhie KG, D 7300 Evsling

Mode d'emplal: Légende: Reopsen mbarfm 500 200 100 50 20 10 S 0,02 0,01 0,005 0,002 0,00 k=0,05 mm
Dot QU4 s U Cutmmslogs kP VETSHs Vs de de i ! A 0 e v
fbche (@) . wor @ (), lire lo vitsste v @ soun @ o :' Dematrg it hﬂ.‘ 20 ] 02 002 0,000 k=0,
e i gl vt I it AR s |.-.. .|.......h.. iR N A o
e e ] (5 Mol e o vty Fugaune ) Riops ® 10 5 02 01 005 60 om 0,005 am o0 k=025
curieur s cote volwur ot bre wur varis ba peite de B4 T Prawmian dymom. & H°C ] LLL'.IJ..LL;.LI.J.\JJJ.......I.LLJLI..I...
dege ML powr la rugoaith dosede. R mboeim' Rae de charge wadlre e 5 F 5 02 01 005 om 001 0005 0002 6091 k=04
Tk Yoy ey 23 el s ot 1 e e C ) | L O T T Y T e T T P
2 - P Utliite psut s Tichelle W — B, dans da 7 Comdoiiel Uchmes Rug w05 2 1 05 02 'i Q.03 momm 002 0001 k=10
- Q mth Daber dean 1 1 ALLL
i B caethoant den petay de Rivs 0 0 10 61 0 om 1] omzm! k=15
charge singulibres i 1 | iy |!||||.IIII? Ll ity bl -
2 105 02 01005 88020001 k=3,
) 1 0 I s MF&& k=50
0,05 0,02 00
23, 02 B mso,mfjm =5,
m |u ||1 SIQI?F&IM
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SECOURS - POMPIERS
Calcul des débits, diametres et portées des lances a incendies, R. PONS, IWA 06115

210x90 mm

DIAMETRE DE Portee efficace des lances
L’ ORIFICE —t

horizontale

g=98,1 dm/s?

r.

108, rue de a falie-m urt - 75011 PARIS
Teélephone 43.57.59.89+Telex Réponse 680979F

DIAMETRE DE Portée efficace des lances
L’ ORIFICE 1

NF‘T» 651820

Q[l/sec]=S [dm‘-] Xv2gh xO 98
hendm C.E.
g=98,1dm/s?

f.poNs

rue de la folie-meéricourt - 75011 PARIS
Telephone 43.57.59.89+Telex Reponse 680979F
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Calcul de vannes, SCHLUMBERGER, IWA 06 74, 280x76 mm

02/2019 16



Calcul de vannes, APC - ARCA PREMONCONTROLE, IWA 05 128
280x76 mm, la méme regle a été fabriquée avec le marquage
SCHLUMBERGER et la méme référence

[ Seomma doy pressions obsslues amant o evol py + py e bony

) Temparahurs du oz 4 an=C 77 100 .

(@ Deraité __an

@ Dabit do liquide G on m'ih

) Débi de go O en Nen'/h
o () Dibit de vopewr 10
e A

= 4 1 ¥ 3 T 10 n
.Cwﬁw-d-dmcv S LT ..“!’...‘."}..."‘.’. I ,"I’. abils s |...,§, PUY S TUTY 11| SO0 0 B O DR SO NPTV VT B
: :

14160 do 115", M 170, microddbies %"

140 de e Yo e 3y Ve T N i
M 180, M 280, B 170 55 de 3/, e b Ty W g e |

P10, P 120, P30 & simple slbge ’

140, K 150 & rimple wage

PO, P26 P10,V 13,V 130 & dovhle shige

P 140, V 142, K 150 & double sibge

P 210, P 220, P 230 dangle

P30, P 320, P AT, P 420 8 3 voles

5510, 5 530, 5610, 5 420 splis-body 1

% ARCA PREMONCONTROLE - 56 rue de ['Eglise PARIS XV©. Tél. 828-23-2% (10 lignes groupees) - Télégrammes: Telex 25.799-Rég. APC Paris
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Ecoulements, GURY, IWA 03111 210x65 mm

02/2019 18



Rexroth-Oilhydraulik, HYDRONORMA, IWA 03 184, 210x65 mm

@ Dorbmassiciamm100 50 0 2 e s
o om
@ A, Besmguersthnitt in cm' D,ga

078 i P
NWhemawsita i mm ?G’Ee @ 1?74,51 FE 15

i L] L8 B R (UL RIERE LB LLRLE RSB LR i
W 10 7 5 4 3 2 1 07 05

@p bobsduk  mber 1000 700 500200 300 200 100 70 50 40 30
@17 Widsagsgrod i, °‘-‘ 70 50 4
||L el ieenbagoal ..|I|| L
II|I|||I|I||III||!|II||II| " |I|I1||i|; |1 :|I||1[ il |||||||||51§|'|||||| 0L R L TR R T R L R AR
0.2 I 4 5 7 10 20 30 40 70 100

@ P hirieksleistong miW 0,05 c?ll ta | Tanfistoke
s iy i A
als Richtwarte anzunehmen: 5.0, 1174 § Saybolt
[ Sevguitingen | idlowiennges | Droieiungen 0315 bar Rexroth-Olhydraulik
[Fos—aGmis | 2ocamfs | 3510 mix ] PAA: 03 104

Lt JIlIIJIllJIIIIIlIJ1o]IJI e L1y |I ITTERRRR T Illl. rIIJ IIIJ]l]lIlII
‘l ‘ﬁ’fﬂ |']’|||H|'|”|‘, ||||I|i|FII|II |]1|1|| J| ’[r|| IWJI‘ I| nlgw l IlHl |'||=:;||||5 ’|l||hl|H ! foll' |||||<n|| Hllr 7|||||

4 20 30 7000 10000

50
T
o Ll | Ll-:‘lid i ol,‘l;:lIlm['|[l':’lloliillﬂ[|lll|llll|ll||| IIIIII||[II|II|' IIIIII|||HII|IIIIIqJ 1 |”I|[|III||I||I lI l||||!I II1]|IPHIII r|'||l1||u|||i] |J1!\ ||Ii I J||=|r| II! Iltlllll\[llllhI I‘||?|‘U|| LI“E'JI |IIII1|o

xc “’l ‘.['|‘.'|l.".'|'1f.'.'.||“.'!';||'..\lf?-!lf‘."f'.!_?“\i}‘.'!'.1|'.. m'. ,r.f.'.w‘!_!w M ll f|'nf.'.\!m' it .1|a'1|l|n'Hl'.-.ti.h,l.. APy

@ F Workrai smMp 0,05 0.2 03 0405 07 1 2 3 4 S 7 30 40 50 7O QDO 300 400 500 70O

HERION, une face écoulements et puissance, I'autre régle classique
IWA 07078, 210x40 mm

C HERION WEHKE KG- Regel und Steuertechnlk 7 STUTI“GART1 Postf. 2970 - Fernspr. Stuttgart (0711) 5071

4 5 20 a0 0 50 60 ?0 B0

i ||| i |.| |||| o ||| ||JIIII TEITTE il |||| il il ]|| |I
i !|I|II1| 1 |||||| i ,|||]r|1;|r |;|1|m||1]||1p|“ L] | i \JqAH ||!|1|n |||| Y i ||||| nq||1||m| ||i||1||m| T r;tlmpupuﬂunp Il}llll]llll]lll!' ||Im1mq||||||||1°
? 2 2 30 IS

7 (] S 4,5

.Il il il I| {iH] || ki

@ quluuln il muu}.ujlm luJJmeJ uJouJmImhilufpmh |||| i ||,||||JJ|||| IIH

LS

20 an - 50 "0 100 150 300 00
ey Fernviite 'Illhln||h|l'|'|i||l|]‘lllhlulllfl’q Pebylibus |||J| peusbserrivaneleial
Gl - K | 01 ?xn_ #0507 rro Ica 1:0 .m 5

H.!,}“"H\%l.-.',rﬁ i ..L‘L.,k.‘ I&J"“"”"I """“.Ui&”

N N T A S R B AR N T A
oﬁsm""' "'5'2 "o,'sl"éfi"' ' W g 1""f"""" "'3’0' Sl in""""“' 20 | '366"”' '«50 HERION
| T T e T TE T rzP.-I:“:.‘I-.ullu :llin?‘ulll:iu.“uu ¥ i fn ..|. ....f.u:”\’.?\‘ LT —v

(AL \00¢ m dmlvaes

otz b3 utuols o7

14

'ar 'In 11 1 1 1 i1 u?ﬂmn HH 3?’
H,' ‘HJH If wﬁﬂm th uurmmu I'H ﬂ HHJ f.ln FHH i. gu \.”. (e

5. 4o % g0 | ado ato 500 4000 8000

|
°|J||||I 1 -2_--- j|||||||:|‘f'.:‘n;lfl| 'i't'q'rlh}'.lll ||u‘°s|yo.g|)|| LT IHATUATS
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Vérin hydraulique OLAERT FRANCE, carton, IWA 51994, 219x68 mm

D Yirin & |ma

F Suction du wirla [em')

WV ¥aolome d'haile [I]
Bl 1 Temps fsec]
Q Dabit pompe
[/ min]

w Witassa du phitan
) min]

it et L L T
1
11| "|L|1J.f.:. ?[.. S

']n.

\IHIJI]I.IHI II”“;L[E& ]

P Prvitos d buile
fhgfom'y
P Facce Jlonne]

0 Vérin & ma]

F Suctian dw virin [1m')
WV Valume d'bile {I}
T Caursa du pien
[mm} L T

1t Temps [sec) il 1t
bbbt bt

Q Bukit pompe

/min) W

w Fitesis du pintan

TTH A
{mmin} (]

P Poasion d ke

kg o]
P Farce [loane]

Ventilation DELBAG, IWA 0784, 280x70 mm

ko
‘-WIE T

mm

gt

(TR TTTTPETRT{TTaeg
o ] 3N M0 5

”“l“l'"'JJ"].L"J.'J,"'.L”& "]

I
Deamatres ces conduttes . g

& 3 e poare
i érz E nEm y
nirfice e I necticn Sj i s 1 1
erinceicon A jat | 008 §§_ - DELBAG-LUFTFILTER Gmbl'l
iz = Beﬂlnmurlﬂnlmé
o 288
Frose dyn - Vitesse e |'air s
Py lmem CET vl RV . 3 5
055 3 LI D
0975 2 g Régle a calculer DELBAG powr las gaines d'air
= .
s RS Lem vaieurs de la porte de charge dus & b conduite M, sctt wdiqudes
Sea ' g TMCE @ poi e condulte duese indrauicsement pour une form
610 1 an am G760 e X c uguess A, -
e l!‘n% € A, ‘CE'm Le facteir g,
= = T AN e Gorrackon coonk, e Fanglion de B, nlduwuorou-wmn K
158 1 AN ey 0 34 41 on
ne o e s s Ectaurs du COMeCEIIN G, 82 €5 - Vi s veran
E L 2 08 o R =6 € 6 RoenmmCE =

En canatabens Ges, bes mabbelius expentinlieneet uillisbs dand ia tach.
e de i s
Corduiles sssakumert baaa L]
40 cuiviy varie dt k= 0001 B0015
iuites #n PUC dur 4t ar k=_ 00015 0,007
: k= 0045

§.£
i
i
;

: n"""".‘-;l'-‘ ?&”é‘-ma Iges dewile)
Howre rugosng

.wum«m 4 7
e rugasiae fuie brt L

£-Valeurs

Catd dy rectangle @ Tmmd | 75
k Eccalomont Bore: § = 10 = 0y

Ap- Dy

Chie du reczanghi B tmymd

hmeiaR

atert = H

| H fstachar
DEGMa

OE=hei o2 0e 07 o

@!fﬁw; B

EAEIEL

41D

+ Bhitiniln s

S

5

ot

pE e se % o

WV Recnanachadistiben £ Rustie KG

Entwirl Otsrbinurst A
» BELBAGLuldiier Gm b H.
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Diagramme de correction ©. pour los aliitudes
€, =1 = congtant powr 0 m & 760 s ¢t par 22° C

i T T =
g 500 e
T ===== .%':




MANNESMANN, agressivité et minéralisation de |'eau
IWA 06 51, 280x76 mm

@ dKH

© Ca’ inmg/l G W m ok Te o Mg pHoli=pk ~lg[Ca?*]-Ig[KH]+Igfi

@ Mg™ in mgsl

9 0 i o0 :

| U FR ST FET N Rl : --.|-.n|.|nu|n|u.u:ni; K .

5 ® 507 inmg/l (] e 4 | 1890 3 Al

\ Ll 1 il Llumummﬁm;; il==—-1H . 2+
(@ €I in mg/1 e gy i e e e Uk CO% sugeh. kel I CO3| -|Ca
/@ NOj, HCO; in mg/l
@ Ma® in mgsl

K o et e e WASSERAGGRESSIVITAT

Gleichgewichis-pH-Werte, zugehérige freie Kohlensdure

.{lﬁg CoDx0,72=mg Ca] [mg MgOx0,6=mg Mg) I | 1 A 06 51

i i 5 E o .
ﬂ!!l N RRL |&|; 1" I”“ﬂ.l':””””ﬂ!sl i |‘;; 1 Ilqylli‘!.llllq!.lllll iy B :ll'.'ri'.l"lll} Triafg i.'l Iil " IiIIHLIHIIIIIIl T rll " I;.mrm;”“!ol |in"i“!”f"ﬁf‘f‘tﬂlwqw#ﬁl’*'l‘h‘l’“wﬁ |£

® Co®™ in mgil 1 ? o W me [ 7 (1§ 20 10 4 5 5,

b, 1”'5‘”".E-‘L‘,E"‘I”EE“LQ"”J&’“H" 1&]5!#&; " _,;ﬁymwuamm[nalmapmlm'.115'.5'.&51;\5\1',{1:1_1; mﬁniﬁmi
: b TgstgmgipieTperbungend
| R S ) Y N a
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Conduites de Gaz, Gas und Dampfe-Rechner SR 726 Ma
Notice en allemand au verso, IWA 0677, 319x65 mm
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3 n wg .
W RR UL ..-.- Tyii
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MINES - TRAVAUX PUBLICS

L'Equipement Minier, convoyeur de minerai
IWA 15254, 210x65 mm

Pelles mécaniques, POCLAIN, IWA 08 91, 209x40 mm

(1) Coefficient de remplissage " I: 1”%?!01309 @ pocl“ln‘k&ndeme“t

Inlll|lﬂl|IIII|IIIIjII LN T L A R U | I I I l]“' Wi ||Il|1llll;:‘lalljllrllilnII'II|IIII|III'I]IIII!II FRpErTe 1I|I|I]III!I| TR ]IIIII

(@ Copacité dugodetenm’ | 090807 06 0

@ Crela n s !l I |m1|1||:|||||i|||s:ﬁ| TR AREN ||I|I|I|I|IrI|[ I II IIIIIIIIIIJIII }
(@) Coafficient d'utilisation en mn/h lmlum m"l:m

&0 5
I Hlludrmllmlnn Withg Izﬂillllllllsll.llrl 1 riuuTnnT
i TR

3 24

(5} Poids specifique du matériou 0.7 0, Q?i ﬁ

r||| Iluim i 1I|IlIi bl |I1I|ll 1

||| |1=|||||m||r 1|| |:r|||l||]l|ulhzlq:| |lil||;wn|uugn[nﬂ;||&|l|[|1mup;l&|||I||u;gl|l|gmln|lu£m

| | Mada in Gersany € 1973 by TWA-Rechenschisbarf obrik F. Rishle KG, D7I00 Excingan 1WA 0871

!III||IIII[IIII|IIH|IIII!I|I|I[I|r|r|l|!|l||1|Il|||:ll1rl|l "I"”I“
40

(&) Rendement de I'engin en m*/h; ih

Comment utiliser la régle de Rendement Poclain?

EXEMPLE: Chargement d'un eamlon
(@ Coefficient de remplissage: 1 @ Temps d’utilisation: 50 mn/h
009 d'aprés la llﬂl'lll'l SAEI ‘lmp: effactif d' ullllnnli-nn]

MODE D'EMPLOI : =
Placer la capacité du g ? sous le cosfficient de remplissage (0. Placer le coefficlent
d'utilisation @ de I" lngln sous la durée d'un cycle @). Lire sous le poids specifique du matériau

___ (®le rendement de I'engin (@

pacité du godet: 700 |=0,7 m? 'oids specifique: 1,
Cycle: 26 sec. Rendement = 80,8 m'l'li 30t 121,2 t/h
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METROLOGIE

Calculateur d'Unités de Mesure, IWA 10 200, 250x92 mm
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ORGANISATION

Calculateur de commandes, IWA 10 201, 219x64 mm

Calculateur de commandes IWA 10 201
Tt Ca ke g8 ¥ k. R ) e wns RS oo mv rn.nw W00 now  ssoe S !anm i

& ?ufumm“ |u-....||;”|1|uue:h|u|| |n.1....||u.|u.u.'f..',|||7°J.:.|4.a,|”1. Wt g "-”mllL"“””g"!" = ..HII'%ﬁIHr;EW"Ir’. m-nmhmh::wm”ﬁcm

*‘: ;“"_' . 3l nn&: 03 : 1
e 1 T e -; il .unﬁn ! i |||||||||= T A1 TSR 1410 s
To aindead ] ik i

B G e dc : | il . B - LR R bl st

‘l_liltﬂ_ll Ipﬁ.rql- r.-,.-n } i “'e:'i ik n,!,‘ﬁ 3’7. " .;«?ﬁo "'w I S'P ..mlnp

Mo W Sob Med No0os  20b80

o0 3000 3000 FEod 10000 SOR00 Jpbod  S0B  todM0 | N000 8 1000008 15008

! ””I‘HIIXI AR ol b Ial_; “l"'l’l L "1’“‘;| '"!““l"'l}!l'l‘l'l'l [RELILE 'l I ”'g bbb [ |‘;.‘|H;L,| Lids Ll el ] lf'“l“"‘n

gﬂ.bm ussu-ruuwanuuumnn:a ”vmllvrll}ul}n\:llrlin‘ airial ’ 4l32 il
dele e Wrvoioes we pomatess L1143 41 uuwn-uuuwmuuw i : i
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ARTS GRAPHIQUES

Calculateur pour Photo Reproduction, IWA 15278, 211 mm

E
S
c
13
-]
£
=
o

CALCULATEUR UNIVERSEL POUR PHOTO REPRODUCTION
Echelle - dimensions - pose - diaphragme - densité
1. Caleul de I'échelle de reproduction
~ dimension de l'original 54 cm
— dimension de la reproduction 23 em
Graduation 23 du disque fournant & placer devant graduation 54 du disque fixe.
Lire dans la fenétre I'échelle en pourcent soit 42,6.
2. Calcul d'une dimension homologue
~ dimensions de I'original 28 x 54 em
=~ dimensions de la reproduction X x z:s om
Graduation 23 du disque fournant & placer devant graduation 54 du disque fixe.
Amener le curseur devent la graduation 28 du disque fixe ef lire lo grandeur
correspondante soit 11,93,
3 Calcul de dimensions en fonction de I'échelle
Echelle 230%:
Ipdex: do discue toumant & plocer devant o gredvaion 230 a. Lédhalle de repre-
duction. Au moyen du curseur, lire les dimensions de v
do«,dlunoe ‘avec les dimensions de Toriginal Soit 89 vis & vis de 30-25,3 vis & vis
e
4. Calcul du temps de pose (diaphragme constant)
Temps de pose 5 secondes & I'échelle 40
Quel est le temps de pose correspondant & Péchelle 1507
Graduation § du disque toumant & placer devant ['échelle de reproduction 40.
curseur devant lo graduation 150 et lire le temps corraspondant, soit

14 manidas
L

5. Calcul de I'ouverture de diaphragme (temps do pose constant)
Diophragme 32 & I'échelle 200
Quel est le diaphragme correspondant & l'échelle 807
Graduation 32 du disque toumant & placer devant Iédhelle de reproduction 200.

\mener le curseur devant la
soit 2 divisions entre les valeurs 45 et 64.

6, Caleul du temps de pose en fonction de la densité de la reproduction
L'échelle 10 3100 du disque fournant, en regard de I'échelle logarithmique est ufilisée
en unités de temps (secondes par exemple].

@) A un temps de pose de 305 correspond une reproduction de densité 0,25,
‘Quel est le temps de pose nécessaire pour obtenir une reproduction de densité.
Différence des densités 0,30 - 0,25 = + 0,05,
Uniser Fgehelle logorithmique du disque mobi r placé devant 30,
Sadiche ic valtr 8 baempi s heca  cdarchey sariludavert eyl vamir 54
(0:43°% 0.0, soit 33,8 sacondes.

b) A un femps de pose de 56 < correspond une reproduction de densité 0,45,
ol o3t le temps de pose nécessaire pour obtenir une reproduction de densié

Différence des densités 0,30 - 0,45 = — 0,15,
Utliser Véchelle logorithmique du disque mobie. Le curseur placé devant 56

g ’5. Le temps de pose cherché est lu devant la valeur 60
07 015) T35 saconder

V. BOUZARD & SES FILS
10, Boulevard de la Bastille - Paris 12 - Téléphone 343.]

Modéle Déposé  Fabriqué on Allemagne  IWA 15278
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COMMERCE

Cercle commercial, IWA 1648, 210 mm

‘Multiplizieren: Belspiel 2,5%9=22,5. Stelle unter 2,5 der GuBersten Skala die 9
der zweiten Skolenreihe und lese bel Pheil 22,5 ab.

Dividieren: Bllxplel: 650:50=13. Stelle Pfeil auf 650 der dufersten Skala.
SI::I un:r 50 der GuBersten Skala das Ergebnis 13 auf der zweiten

la

Aufschlag: Beisplel: 7,50+40%:. Stelle Pfeil avf 7,50 der &uBersten Skala.
Lese mit Hilfe des Laufers dber +40°%o auf der GuBersten Skala das
Ergebnis 10,50 ab.

Abschlag: Beispiel: 12,40=25°. Stelle Pfeil auf 12,40 der duBlersten Skala.
Lese mit Hilfe du Laufers iber —25 % auf der duBersten Skala das
Ergebnis 9,30
Bel:sl el; 0 bei 40 %/ Handelsspanne. Stelle Pfeil auf

der duBersten Skalu und lese Gber 40 s den Einkaufspreis von

4.50 mll Hilfe des Laufers auf der ﬁulkrshn Skala ab.

Mehrwertsteuer: iel: DM 1,20 +11°: Mwﬂ Stelle Pfeil auf 1,20 dar duBersten
5 la. Lese mit Hilfe des Laufers bei +11 %o den Gesar von
DM 1,33 ab, imv auf dnr Innersten Skala Gber Pfeil Vi d iwSt.-
Betrag von 1 3,2 .

©wn hylvl&m-mumm F. Rishlo KG. 1WA 1648

02/2019 26



REGLES & CERCLES CLASSIQUES

Regle de poche, IWA 16 40, 155x40 mm
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Régles d calcul spécialisées WA -Représentant en France: J.Sauvé, 91 Vauhallan 9282499
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Cercle a calcul ABC Senior, systeme WERN
IWA 1638, 210x210 mm
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IWA 1638 . il linii UIRE o system Wern ABC
Made in W. Germany. i 1 K Pat. Pend.
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LOISIRS

Cocktails, IWA 15525, 86x54mm
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ARMEE

Circulation routiere et logistique

Cercle a calcul 15107

Fabriqué pour la Bundeswehr, servant a déterminer le temps nécessaire
pour l'acheminement d'une colonne de véhicules, la longueur et la vitesse
de convois militaires. Les vitesses vont de 5 a 80 km/h, des exemples de
calcul sont imprimés sur la pochette.
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